AIRSW<<F Modell USDA-185

MATERIAL ACTIVATION SYSTEMS

USDA-ZUGELASSENE AIRSWEEP®-SYSTEME

Ideal fiir Anwendungen, die sanitdre Ausriistung oder héufige Reinigung erfordern

HEINIGT INNENF[AGHEN BESE"‘IGT HA‘I’HulEs Jede AirSweep-Duse leitet einen 360-Grad-Stof
mit hohem Druck und hohem Volumen aus

BHUGKENB“-D“NG & MATEHIAI-ABI-ABEHUNGEN Druckluft oder Inertgas entlang der Innenwande
von Prozessanlagen oder Behéltern, wobei die

Das Airsweep® Materialaktivierungssystem liefert Reibung durchbrochen wird, um festsitzendes

Produktfluss auf Abruf, beseitigt Materialablagerungen und ;. ial anzuheben und in den Materialstrom

verbessert die Chargenuniformitt. zurlckzufuhren. Das patentierte Disendesign

gewahrleistet eine sofortige Wiederabdichtung nach
jedem Impuls, um Materialrtckfluss zu verhindern.
360°-Materialaktivierung . . .
fir kontrollierten Fluss Die sequenzierte Impulsgebung von strategisch
positionierten AirSweep-Einheiten aktiviert das
Schittgut, um einen kontrollierten First-In-First-Out-
Fluss (FIFO) zu erzeugen.

PRODUKT-HIGHLIGHTS

* Konstruiert und gefertigt nach strengen sanitaren * Flanschverbindungen fir schnelle Installation oder
Designprinzipien Demontage von Montage- und Prozessanschlissen

* Flanschverbindungen fiir schnelle Installation oder » Hergestellt aus hochwertigem Edelstahl 316 fiir eine
Demontage von Montage- und Prozessanschlissen lange Lebensdauer

* Schnelle und einfache emontage/Zerlegung mit * Energieeffizient - nutzt Werksdruckluftzeug

einfachem Handwerkzeug
Leistung pro einheit*

Material-Aktivierungsbereich

Modell (Durchmesser auf ebener Flache)

Ungefahrer Luftverbrauch*

USDA-185 Bis zu 8 Ful (2,44 m) 2,30 scf (0,07 m3) @ 90 PSI (6,21 Bar)

Der Material-Aktivierungsbereich kann durch die Art des Materials sowie die Form oder Oberfldche des Behdilters
beeinflusst werden.

*Durchschnitt bei Material mit 75 Ib/ft3; Luftimpuls von 250 Millisekunden

Prozessluft
oder
Prozessgas

Reinigt die Behalterinnenwande
und ist dulRerst effektiv beim
Ausspulen von Material aus
Mischern, Mengenmischern,
Zyklonen und Spruhtrocknern.

Einfache Nachristung fur
Spruhtrockner, Mischer, Silos,
Trichter, Kanale, Mengenmischer,
Troge, Siebe, Schaltrutschen, Zyklone
oder JEDEN Schiittgutprozess, der
eine sanitare Ausrustung erfordert

Technische Anderungen vorbehalten.

Kontaktieren Sie uns fur ein detailliertes, speziell fiir Inre Anwendung entwickeltes AirSweep®-Systemangebot.
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TYPISGHES AIRSWEEP® SYSTEM

Ein typisches AirSweep-Materialaktivierungssystem besteht aus strategisch platzierten AirSweep-Einheiten,
Hochfluss-Magnetventilen, einer elektronischen Ablaufsteuerung und einem Luftbehdlter.

Das durchschnittliche AirSweep-
System verbraucht weniger als 10 cfm
Druckluft oder Gas, was es energie- und
kosteneffizient macht.

Hochfluss-
Magnetventil

Es bewegt Material ohne Beschadigung,
Vibration, Beanspruchung oder
VerschleiR an den Behalterwanden.

Elektrischer
<— Anschluss an
die Steuerung

Wenn Sie Fragen zum AirSweep-System Hochfluss-
haben, rufen Sie 860-928-6551 an oder Regler < Foxechiauch
senden Sie uns eine E-Mail an Sales@

AirSweep.com

Vollstrom-Kugelhahn

(ADV)
Vollstrom-Kugelhahn
(ADV)
l Hochfluss- Druckluft-
. Partikelfilter Versorgungsleitung T
Elektronische
Druckluft-/ Vollstrom- <«—  Ablass-Set Sequenzsteuerung
Gasversorgung Ruckschlagventil

Alle aufgefiihrten Komponenten sind kduflich erwerbbar.

Typische AirSweep®-Systemkomponenten

AirSweep Modell USDA-185 (ATEX Rated)
Magnetventil Liefert schnelle Druckluft-/Gasimpulse mit hohem Volumen an den AirSweep
Flexibler Schlauchleitungssatz Verbindet das Magnetventil mit der fest verrohrten Hauptleitung

Die Verwendung von automatischen Entwasserungsventilen (ADV) wird fur Sicherheit und

Volldurchgangs-Kugelhahn OSHA-Konformitat dringend empfohlen

Die Filtration am Point-of-Use verlangert die Lebensdauer der Systemkomponenten durch

Hochfluss-Partikelfilter .
Entfernen von Verunreinigungen

80-Gallonen-Druckluftbehalter Druckluftspeicher gewahrleistet sofortiges Volumen fiir das System

Hochfluss-Regler Regelt die Druckluftzufuhr auf 60-90 PSI (4.14-6.21 Bar) fir den ordnungsgemalf3en AirSweep-Betrieb
Volldurchgangs-Ruickschlagventil Gewahrleistet den Durchfluss in eine Richtung zum System

Volldurchgangs-Kugelhahn System-Absperrung

Getaktete Impulssteuerung des AirSweep-Systems; einstellbar fir jeden Prozess (NEMA 4X und

Elektronische Sequenzsteuerung NEMA 7/9 Zeitschaltgerate im Gehaduse sind ab Lager lieferbar.)

Wichtiger Hinweis: Fir die Sicherheit und zukunftige Flejibilitat bei Installation und Wartung empfehlen wir die Verwendung von Verschraubungen nach Bedarf (ebenfalls kauflich erwerbbar).

Kontaktieren Sie uns fur ein detailliertes, speziell fiir Inre Anwendung entwickeltes AirSweep®-Systemangebot.
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INSTALLATION DER MONTAGEKUPPLUNG USDA-185

Montagekupplung-installation USDA (An den Behdlter schweifSen)

1. Bohren oder schneiden Sie ein Loch in die Behalterwand. Empfohlene Lochgréfie: 2,578" (65,48 mm)
2. Kupplung bindig mit der Behalterinnenwand ausrichten. Kiihlkérper zum Schutz vor Verzug einsetzen und
HeftschweiBungen vornehmen.* (Siehe Abbildung 1)

3. Klemmdichtung in die Innennut des Montagekupplungsflansches einsetzen.

4. AirSweep vollstandig in die Montagekupplung schieben; die Dichtung muss fest dazwischen liegen.
(Siehe Abbildung 2)

. Tri-Flansch-Klammer um AirSweep und Montageflansch montieren und handfest anziehen.

. PTFE-Band auf das Adaptergewinde auftragen und Magnetventil aufschrauben. Nicht zu fest anziehen.

. Klemmdichtung in die Innennut des hinteren AirSweep-Flansches einsetzen.

. Adapterflansch passgenau am hinteren AirSweep-Flansch positionieren, Dichtung dazwischenliegend.

. Tri-Flansch-Klammer um den hinteren Flansch montieren und handfest anziehen. (Siehe Abbildung 3)
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HINWEISE:

* Bei stark gekrimmten Behéalterwdnden kann die Vorderseite der Montagekupplung oben und unten (12:00- und
6:00-Uhr-Position) leicht in den Behalter ragen und sollte an den Seiten (3:00- und 9:00-Uhr-Position) bundig
abschliel3en. Wenn die Montagekupplung und der AirSweep aus unterschiedlichen Materialien bestehen, sollte
ein Festfressschutz-Schmiermittel (Anti-Seize) verwendet werden.

« Fir maximale Wirksamkeit ist eine direkte Verbindung zwischen Adapter und Magnetventil ohne zusatzliche
Rohrnippel oder Fittings zu verwenden.Verwenden Sie nach Mdéglichkeit nur den mitgelieferten Adapter. Falls
eine zusatzliche Rohrlange erforderlich ist, darf diese 12" (30,48 cm) nicht Uberschreiten.

@® *Das SchweiBverfahren erfordert (sofern zulassig) das Heften sowie die Verwendung eines Kiihlkdrpers, um ein Verziehen
der Montagekupplung zu vermeiden. SchweiBarbeiten sollten gemaR den Standards der American Welding Society (AWS) in
Ubereinstimmung mit ASME (American Society of Mechanical Engineers) durchgefiihrt werden.
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Die Einheit ist sowohl an den Innen- als auch an den Aufenfldchen geschweifSt und poliert
um Spalten zu eliminieren, in denen sich mikrobielle Kontamination ansiedeln kénnte.

Kontaktieren Sie uns fur ein detailliertes, speziell fiir Inre Anwendung entwickeltes AirSweep®-Systemangebot.
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INSTALLATION DER MONTAGEKUPPLUNG USDA-185
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MODELLSPEZIFIKATIONEN USDA-185
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Haupteinheit Acople de Montaje

USDA-185

2,78"

(70,61 mm) | (89,62 mm)

B @C OE F
3,54" 1,84" 8,50" 2,52" 1,89” 8,16 Ib
(46,74 mm) | (215,90 mm) | (64,00 mm) | (48,00 mm) | (3,71 kg)

Technische Anderungen vorbehalten.

Kontaktieren Sie uns fur ein detailliertes, speziell fiir Inre Anwendung entwickeltes AirSweep®-Systemangebot.
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DIE BESTE FLIESSHILFE FUR SANITARE PROZESSE

Tausende multinationale Lebensmittel- und Pharmahersteller sowie KMU vertrauen auf die USDA-zugelassenen
AirSweep-Systeme, um den Materialfluss zu férdern und die Produktqualitat und -sicherheit zu schiitzen. Erfahren

Sie, warum es die beste FlieRhilfe flr sanitare Prozesse ist.

SEHEN SIE, WIE ES FUNKTIONIERT

Klicken Sie auf diesen Link fur ein kurzes Video Uber die Funktionen des USDA-zugelassenen AirSweep und wie lhr

Unternehmen davon profitieren kann.

AIRSWEEP IM VERGLEIGH ZU ANDEREN FLIESSHILFEN

Materialaktivierung

AirSweep

Funktioniert bei feuchten, klebrigen
oder zdhen Materialien

Fluidisatoren

Funktioniert nur bei leichten
Pulvern wie Mehl

Vibratoren

Kann einige Materialien
verdichten

Kontaminationsrisiko

* Erfullt alle Anforderungen an
sanitares Design

* Keine Rickstande - fegt Behalter-
wande sauber

Komponenten konnen ver-
schleil3en und die Mischung
kontaminieren

Hinterlasst Rlckstande an den
Behalterwanden

Reinigung und Wartung

Schnelle Demontage mit einfachem
Handwerkzeug fur haufige Reini-

gung

Schwer auszubauen und zu
reinigen

Schwer auszubauen und zu
reinigen

Betriebskosten

Getaktete und prazise Luftimpulse
nutzen Energie und Werksdruckluft
effizient

Lauft kontinuierlich und ver-
schwendet Ressourcen bei mini-
maler Materialbewegung

e Verbraucht mehr Energie
e Kann Behalter beschadigen

BEWAHRTE VORTEILE

SPULZEITEN, ARBEITSAUFWAND UND KOSTEN REDUZIEREN
Ein groRBer US-Hersteller von Inhaltsstoffen und Aromaprodukten spulte die Bandmischer zwischen den
Chargen friher manuell aus. Nach der Umstellung auf AirSweep reduzierten sie die Mehlspilung um 62 %, den
Arbeitsaufwand um 52 % und sparten allein durch die Materialreduzierung 200.000 $.

REINIGUNGSZEITEN VERKURZEN
Ein Hersteller von Sauglingsnahrung produziert verschiedene Rezepturen auf denselben Verarbeitungs-
und Verpackungslinien. Sie setzten AirSweep wahrend der Produktion und zwischen den Chargen ein, um
Pulverablagerungen von den Behalterwanden zu entfernen. ,Wir konnten die Reinigungszeit von 40 auf 10
Stunden reduzieren”, so der stellvertretende Direktor fir Prozesstechnologie des Unternehmens.

HOHERE PRODUKTION UND GERINGERE ENERGIEKOSTEN = ROI

Ein fuhrender SuRBwarenhersteller kampfte mit Brickenbildung und Schlotbildung (Ratholing) von Kakao in seinen

Trichtern. Die Arbeiter mussten die Behalter alle drei Tage auskratzen.

.Sie testeten mehrere FlieBhilfen, aber nur AirSweep lieferte echte Ergebnisse. ,Es hat einen viel starkeren
Luftimpuls als die zuvor verwendeten Bellifter oder Fluidisatoren. Die Luft bewegt das Pulver in einer breiten
Saule nach unten, sodass es nicht an den Wanden haftet.” Das System amortisierte sich in nur zwei Monaten.

Mit AirSweep konnte das Werk das manuelle Auskratzen eliminieren, zwei zusatzliche Produktionsschichten
einfihren und sogar den Werksdruckluftverbrauch senken—die Systemkosten amortisierten sich in nur zwei

Monaten.

Kontaktieren Sie uns fur ein detailliertes, speziell fiir Inre Anwendung entwickeltes AirSweep®-Systemangebot.
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https://controlconceptsusa.com/video/usda-airsweep-simple-sanitary-solution-for-material-blocks/
https://controlconceptsusa.com/case-history/airsweep-system-decreases-flush-time-labor-and-costs/
https://controlconceptsusa.com/case-history/airsweep-rm-palmer-cocoa/
https://controlconceptsusa.com/case-history/airsweep-zero-buildup-easy-clean-up/

